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義 . 間 .

通
産
省『

.
工
業
統
計
表』

. -

. 

昭
和
ニ
五
年——

昭
和
三
〇
年
.

『

工
業
統
計
表』

.

の
定
義
に
従
ぅ
。

(

岑
踏
有)

に
お
け
る
産
業
別
•
規
模
別
分
配
率
の
分
析
を
試
み
る
。

.

(

1

)

本
稿
は
第
二
六
回
日
本
統
計
学
会(

一
九
五
八
年
六
月
•

明
治
大
学)

 

に
お
い
て
報
告
し
.
た
論
文「

産
業
ス
ペ
ク
ト
ル
に
つ
い
て—

產
業
别
.
規 

•

模
別
分
配
率
に
ょ
る
ァ
プ
ロ
ー
チ
I

」

の
改
.
稿
で
あ
る
。
こ
の
要
旨
は
、
 

『

日
本
統
針
学
会
報
昭
和
三
三
年』

(

未
刊)

に
掲
載
さ
れ
る
予
定
で
あ
る
。

こ
の
研
究
作
業
中
、
研
究
室
の
諸
先
生
、
諸
兄
姉
に
は
終
始
激
励
と
教
示 

を
与
え
ら
れ
た
。
な
か
で
も
伊
藤
精
彦
氏
に
は
労
を
悟
し
ま
ず
、
針
算
に
作 

図
に
、
ま
た
討
論
に
長
時
間
を
さ
い
て
.

協
力
さ
れ
た
。
深
く
感
謝
す
る
。

2

资

料
.
•
'定

義

，
記
号
等

1

ま
え
お
き

 

’

.
2

資
料
•
定
義
.

記
号
等
：

3

規
濮
I

分

配

率

関

係
•

■:
3

 
•
1

:

産

業

系

列 

3

.

2

 
.

抽
出
.

分
離
操
作 

4

む

す
'

 

び
.

;

1
.

ま

え

お

.き

■

こ
れ
は
.(

わ
が
国)

産
業
の
構
造
特
性
に
関
す
る
第
一
次
研
究
の
結
果
報
告 

で
あ
る
。
も
と
よ
り
、
こ
の
小
論
に
始
ま
る
一
連
の
研
究
の
最
終
目
的
は
、
た 

だ
単
に
事
実
の
発
見
の
み
に
あ
る
の
で
は
な
く
、
得
ら
れ
た
産
_

特
性
お
よ 

び
産
業
間
特
性
の
：®

里
的
分
析
に
あ
る
わ
け
だ
が
、
な
に
よ
り
も
ま
ず
わ
れ
わ 

れ
は
鄯
実
の
認
識
が
ら
始
め
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
。
こ
の
産
業
構
造
特
性
の
計 

量
経
済
学
的
研
统
を
産
業
ス
ベ
ク
ト
ル
論(

I
n
d
u
s
t
r
i
a
l

 

s
p
e
c
t
r
o
o
g
y
)

と 

総
称
す
る
が
、
こ
こ
で
は
そ
の
一
環
な
い
し
第
一
渉
と
し
で
と
く
に
製
造
工
業

.

.
I

三

八
.(

四
ニ
四)

•

:
ン 

: 

/

 

.

 .

 

'

 

■
 

•

, 

■ 

- 

■
 

- 

- 

- 

/

,

 

C

1

.

)

:
産

業

别

•

規

模

別

分

配

率

の

分

析

バ

彳

入

：

: 

産
業
ス
ペ
ク
ト

A

論
序
説

- 

.
 

* 

,

•

■

-

 

.

■

.

'

.

 

.

西

.
川

.
俊

..作

_

4

が
0

叔
ノ+

(

靠
連
5

)4
?

A
 

才
け
發
咖)

〕

.

H
 

K

i

s

 

I

 

s

i

 

.

磐
訏
滂
1

迪
攝)

I

S

I

H

S

l

s

i

i

記
号
規
模
別
は
左
に
示
す
ょ
う
に
、
従
業
員
数
.
に
ょ
る
も
の
で
あ
る
。.
以
下 

で
は
こ
れ
に
順
次
I

、
I

、
血
、…

…

1Y

の
記
号
を
つ
け
て
、
：
た
と
え
ば
ニ 

0
0——

四
九
九
人
の
場
合
を
^

規
模
と
い
う
ふ
う
に
略
称
す
る
。

I

 

.

四人
-
—

九

人〕

:

)1

一
 

〇
〇
人
1

1

九
九
人
■

I

ー
 

'〇
人——

1

九
人
ぺ

.

W 

ニ
〇
〇
人——

四
九
九
人 

I

 

ニ
〇
人——

二
九
人
.
观五〇

0

人——

九九九人

• 

•

;

こ
の
資
料
が
わ
れ
わ
れ
の
分
析
目
的
に
と
つ
て
不
十
分
で
あ
る
点
は
少
な
く 

な
ぃ
,

'
 

'
 

. 

.

⑴

X

業
統
計
調
査
は
、
い
わ
ゆ
る
所
べ
ー
ス
に
よ
る
調
査
で
あ
つ
て
、 

企
業
べ
ー
ス
に
よ
る
も
の
で
は
な
い
。
こ
れ
.
は
、
わ
れ
わ
れ
の
結
果
な
い
し 

は
結
論
の
：妥
当
性
を
大
幅
に
制
約
す
る
だ
ろ
ぅ
。
な
ぜ
な
ら
、
当
面
の
主
題 

は
分
$

な
の
で
あ
り
、.
こ
の
分
配
率
は
ま
さ
に
企
業
べ
ー
ス
で
双
^
さ
れ 

て
い
る
も
の
'だ
か
ら
で
あ
る
。

⑵

規
模
別
は
従
,

数
ス
ヶ
ー
ル
に
よ
.

る
も
の
だ
が
、
生
産
量
に
よ
る
規
模 

別
資
料
な
ど
が
あ
れ
ば
望
ま
し
い
。
従
業
員
数
規
模
別
資
料
の
み
で
ほ
、
観 

察
が
き
わ
め
て
|

面
的
に
众
ら
ざ
る
を
え
な
い
.。：

⑶

あ
る
産
業
の
あ
る
規
模
に
一
あ
る
い
は
ニ
^

P

所
し
か
な
い
場
合
、:'
そ

の

.

鹿
業
別
*

規
模
別
分
配
率
の
分
析

他
の
統
計
は
.一

切

「

秘
匿」

さ
れ
て
し
ま
っ
て
い
る
。
産
業
分
類
が
中
分
類 

か
ら
小
分
類
、
さ
ら
に
細
分
類
へ
と
^

:

化
さ
れ
る
に
つ
れ
て
、
各
コ
ラ
ム 

内

Q

事
業
所
数
が
減
少
す
る
の
は
当
然
で
あ
る
。
そ
の
結
果
，「

秘
匿」

は
次 

第
.
に
.
そ
.

の
麼
を
.
強
.
_め)

る
.
.こ
と
.に
な
'
る
。
後
に
わ
れ
わ
れ
が
お
'

こ
な
う
甜
出• 

.

分
離
操
作
は
随
分
と
こ
の
—|
*

秘
匿」

の
壁
に
.
突
き
当
っ
て
し
ま
う
。

⑷

.
製
造
品
出
荷
額
等
は
工
場
渡
値
段
に
よ
る
も
の
か
、
簿
価
な
い
し
原
価
に 

よ
る
も
の
か
、
あ
る
'

い
は
時
価
に
よ
る
の
か
、
明
瞭
で
は
な
い
.。
そ
の
点
ぎ 

わ
め
て
便
宜
的
に
こ
の
統
許
は
作
成
さ
れ
て
い
る
0

こ
れ
は
、
い
わ
ゆ
る一 

貫
.

メ
ー
ヵ
ー
ま
た
は
系
列
会
社
と
、

1

事
業
所
一
企
業
の
よ
う
な
単
独
メ 
I
 

，
ヵ
ィ
と
に
お
い
て
、
，製
造
品
出
荷
額
等
の
評
価
、
表
录
に
相
当
の
懸
隔
を
も 

た
ら
す
だ
ろ
う
。
付
加
価
値
中
に
は
■、
.各
企
業
が
そ
れ
ぞ
れ
の
製
品
市
場
に 

.

お
い
て
占
め
て
い
る
競
争
上
の
位
置
な
ど
に
相
^
す
る
利
潤
項
目
が
組
み
込 

^

ま
れ
て
い
る
可
能
性
が
多
く
、
し
か
も
そ
’れ
は
イ
ク
ス
プ
リ
シ
ッ
ト

リ

に

は
 

把
振
で
き
.
な
い
.。
ま
た
製
造
品
出
荷
額
等
は
生
産
金
額
で
は
な
い
の
で
あ
っ 

て
、
そ
こ
.

に
は
当
然
イ
ム
プ
リ
シ
ッ
ト
リ
に
製
品
在
庫
の
変
動
が
.介
入
し
て 

い
る
。
し
た
が
っ
て
>
 

在
庫
の
価
格
変
#
も
わ
れ
わ
れ
の
算
出
す
る
分
配
率 

に
な
ん
ら
か
.

の
影
響
を
も
た
ら
す
だ
ろ
う
。
わ
’

れ
わ
れ
は
こ
の
影
響
^

^

^

 

，す
る
.
こ
と
.
は
で
.
き
な
.

い
の
で
.あ
る
。

(5

)

#
加
価
値
中
に
.

は
、
資
本
の
償
却
費
が
含
ま
れ
て
い
る
ー
の
で
ナ
こ
こ
に
問 

霞
と
さ
が
て
い
る
分
配
率
は
、
本
紫
の
意
味
に
お
け
る
労
働
の
相
対
的
分
配 

..

率
で
は
な
い
-o
'

,

，
.
以
上
が
主
要
な
欠
点
だ
.
が
、一
そ
れ
に
も
.か
か
わ
ら
ず
.『

工
業
統
計
表』

.を
利

.

'

三

九

：八
四
1

1

五)

W

三
〇
人—

四

九

人

K

一
 

0

0

◦
人
以
上 

V

 

.五
〇
人
-

-

-

-九
九
人
'



第 i m

産
業
別♦

規
模
別
分
配
率
の
分
析

四
一
，

(

四
ニ
.

七)

に̂

^

す
る
と
次
の
よ
ぅ
に
な
る
。
 

.
 

I

型
第
一
次
金
厲
、
金
属
製
品
、
金
料
品
、’
精
密
機
械
、
輸
送
用
機
器
、
機 

.

械
製
造
、
化
学
工
業
、
電
気
機
器
、
家

具

，
建
具
、
皮

革

•
皮
革
製
品 

I

型

石

油
.

石
炭
製
品
、
ガ
ラ
ス
.

土
石
製
品
、
紡
織
業
、
衣
服
：身
廻
品
、
 

紙
•

類
似
品
、
木
材
'

木
製
過
、
ゴ
ム
製
品
、
印
刷
•
出
版 

第
1

図
⑴
丨
(6
)

に
は
、
こ
れ
ら
の
ニ
産
業
群
か
ら
そ
れ
ぞ
れ
三
産
業
を
選
ん
で
、
 

そ
の
規
模
丨
分
配
率
関
係
を
図
示
し
て
あ
る
。

I 

I

型
産
業
群
に
属
す
る
第
一
次
金
属
、
化
学
工
業
、
電
気
機
器
を
検
討
し
て 

み
る
。
こ
れ
ら
産
業
は
い
ず
れ
も
、
大
•

小
規
模
で
相
対
的
に
高
分
配
率
、
中 

.

規
模
で
低
分
配
率
で
あ
り
、
し
か
も
全
体
と
し
て
は
右
下
り
の
形
状
を
も
っ
て 

い
'る
わ
け
だ
が
：、
..分
配
率
の
規
模
格
差
の
程
度
が
異
な
っ
て
い
る
。

第
一
次
金 

厲
で
こ
の
格
差
が
著
し
く
、電
気
機
器
に
至
，っ
て
は

格
差
が
も

っ
と
も
小
さ
い
。
 

化
学
工
業
は
そ
の
中
間
で
あ
る
。
言
い
か
え
る
と
、
規
模
丨
分
配
率
関
係
の
ダ 

ラ
フ
は
こ
れ
ら
三
産
業
と
も
右
下
り
で
横
軸
に
対
し
て
凸
と
な
つ
て
い
る
が
、

用
す
る
の
は
.

、
産
動
な
ら
び
に
規
模
別
ハ
と
く
に
そ
の
詳
細
な
分
類
.

分
割)

 

と
い
う
点
で
、
こ
れ
に
代
わ
る
べ
き
資
料
が
'^

当
ら
な
い
た
め
で
.
あ
る
。
以
上 

の
：欠
点
を
わ
れ
わ
れ
は
欠
点
と
し
て
で
は
な
，く
、
む
し
ろ
制
約
な
い
し
は
限
界
. 

と
見
な
し
て
分
析
を
進
め
ざ
る
を
え
な
い
。

:

大
蔵
省『

法
人
企
業
統
計』
調
査
は
企
業
べ
I

ス
に

よ

る

調
査
で
あ

り

、

そ

‘

の
規
模
別
も
資
本
金
規
模
に
よ
っ
X

い
る
の
で
、
工
業
統
計
調
査
の
欠
^

も
し
_ 

く
は
制
約
を
補
正
す
る
こ
と
が
で
き
よ
う
。
：.わ
れ
わ
れ
は
い
ま
そ
の
を
進 

め
て
い
る
。
し
か
し
、
産
業
分
類
が
中
分
類
に
限
ら
れ
、
し
か
も
そ
の
数
が
少
' 

な
い
。
さ
ら
に
規
橫
別
階
層
が
六
規
模
で
あ
る
に
す
ぎ
な
い
の
.

で
あ
る
。

各
産
業
を
い
わ
ば
ケ
ー
ス
.

ス
タ
デ
ィ
的
に
研
究
す
る
な
ら
ば
、
.各
業
罪
統 

計
な
ら
び
に
所
管
官
庁
の
：個
別
統
計
を
利
用
で
き
る
し
、
有
用
な
イ
ン
フ
ォ
I
 

メ

イ

シ
ョ
ン
が
得
ら
れ
る
可
能
性
が
な
く
は
な
い
。
現
在
の
と
こ
ろ
資
料
面
か 

ら
み
る
と
、
こ
れ
が
も
っ
と
も
有
望
な
ア
ブ
ロ
.
丨
チ
で
あ
る
よ
う
’に
思
わ
れ 

る

。

だ
が
こ
れ
と
て
も
、『

工
業
統
計
表
'

』

の
よ
う
に
網
羅
的
で
あ
る
と
い
う 

わ
け
に
は
ゆ
く
ま
い
こ
と
、
む
ろ
ん
で
あ
る
。

さ
て
、
当
面
の
主
題
は
分
配
率
の
異
同
を
産
業
別
に
、
規
模
別
に
観
測
し
た 

場
合
、
ど
の
よ
う
な
現
象
が
見
ら
れ
る
か
、
そ
し
て
そ
の
現
象
は
.(

背
後
に
あ 

る)

ど
の
よ
う
な
産
業
^

造
を
反
映
し
、
逆
に
そ
の
構
造
か
ら
ど
の
よ
う
に
し

C

3)

て
産
み
出
さ
れ
た
も
の
な
の
か
、.
と
い
う
こ
と
で
あ
，る
。

(

2

)
『

工
業
統
ti
-

表』

を
使
用
す
る
以
上
、
わ
れ
わ
れ
の
対
象
は
製
造
工
業
に： 

限
定
さ
れ
て
し
ま
う
'
。『

法
人
企
業
統
針』

は
農
業
、
林
業
、
漁
業
、
鉱
業
、

雄
設
業
、
運
輸
通
信
業
、
水
運
業
、
毽
気
•

ガ
ス
業
、
商
業
等
を
含
ん
で
い

る
の
で
好
適
で
あ
る
：。
そ
の
：.反
面
、
個
人
経
常
企
業
が
除
外
さ
れ
て
い
る
。

■

?

)

.

.

.年
次
別
；に
分
配
率
を
.

检
討
す
る
こ
と
.

は
、
後
.
に
述
べ
る
，よ
う
な
理
_

か
' 

ら
、
こ
こ
で
は
お
こ
な
.
わ
：な
い
。
注
5

参
照
。
問
：輝
と
す
る
の
は
、
分
配
率
の 

変
動
で
は
な
く

て

、
そ

の

異
同
で
あ
る
。，、結
局
本
稿
は
、製
造
工
業
に
お
け
る 

産
業
別
.

■
•
.

規
模
別
分
.
配
.
率
の
異
词
.
に
関
す
る
一
.

研
究
と
い
う
こ
と
に
な
る
。

3

 

.
規
模——

分
配
率
関
係 

3

.

1

産
業
系
列

中
分
類
一
八
産
1

に
っ
い
て
規
模
別
に
分
配
率
を
昭
㈤

ー±
ハ
丄
ー
0

年
に
わ 

た
っ
て
算
出
し
た
結
果
は
、
第
1

表
に
ま
と
め
て
あ
る
。
考
察
の
便
宜
上
こ
れ 

を
グ
ラ
フ
に
プ
口
ッ
卜
し
て
'
み
る
と
、
個
々
の
産
業
に
お
い
て
そ
の
規
模
一
^

 

配
率
関
係
は
年
々
ほ
ぼ
類
似
し
て
お
り
、(

分
配
率)

水
準
も
同
一
産
業
同
一 

規
模
で
は
お
よ
そ
一
定
領
域
に
あ
る
こ
と
が
わ
か
る
。
全
産
業
を
通
じ
て
み
る 

と
、規
模
一
^

配
率
関
係
は
大
体
の
と
こ
ろ
右
下
り
に
な
っ
て
い
る
。

つ
ま
り
、
 

規
模
が
大
き
く
な
る
に
つ
れ
で
分
颳
率
は
次
第
に
低
下
す
る
傾
向
が
見
ら
れ 

る
。
し
か
し
な
が
ら
詳
細
に
儉
討
す
る
と
、
確
か
に
全
産
業
と
し
.て
は
大
体
右 

下
り
の
傾
向
に
あ
る
け
れ
ど
も
、

(

I)

犬
、
小
規
模
で
相
対
的
に
高
分
配
率
、
中
位
規
模
で
低
分
配
率
で
あ 

る
よ
う
な
産
業
群

f

y

犬
、
■小
規
模
で
相
対
的
に
低
分
配
率
、
中
位
規
模
で
高
分
配
率
で
あ 

る
よ
う
な
産
業
群

の
存
在
す
る
こ
と
が
容
县
に
わ
か
る
。

一
八
の
.
産
業
を
こ
の
I

、
U

型
産
業
群
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四
一1

(

四 
H

A)

年
，年
年
半

Q

v
 

-
 

o

o
 

A

v

—

ン
2
 

3
2(

率

分

%
50

50*

そ
の
屈
曲
度
が
，三
産
業
そ
れ
ぞ
れ
に
異
な
っ
て
ぃ
る
。
第1

次
金
属
、
化
学
エ 

業
、
電
気
機
器
と
移
る
に
つ
，れ
て
、
こ
の
^

-̂
度

は

小

さ

く

な

り

、

グ
ー
フ
フ
は 

直
_

に
な
る
。
正
型
産
業
群
に
つ
い
て
も
、
そ
の
グ
ラ
フ
が
横
軸
に
対
し
て 

凹
状
で
あ
る
点
を
除
け
ば
、
泰
情
は
同
じ
で
あ
る
。
図
承
し
た
ガ
ラ
ス
.
• 

土
石 

製
品
、
紛

議

、
木

材
.

木
製
品
の
順
で
、
グ
ラ
フ
は
次
第
に
平
坦
化
し
直
線

状
と
な
っ
て
い
る
。

こ
こ
に
図
荥
し
な
か
っ
た
他
の
：靈
業
に
つ
い
て
%•

同
様
で
ち
る
。.
I

型
産

" I(2
2

V

業

;:

■
織

 
紡

分配率

K i24木 製品f K 材

50

業
群
に
所
属
す
る
各
産
業
の
規
模
丨
分
配
庫
関
係
は
、
先
に
列
記
し
た
順
序
に 

大
体
従
っ
て
漸
次
屈
：曲
度
が
小
さ
く
な
り
^

^

状
と
^

っ
て
い
る
。
石

油•

石 

炭
製
品
に
始
ま
り
印
刷
.

出
版
に
終
る
I

型
産
業
群
は
、
分
配
率
^

差
が
次
第 

に
減
少
.
し
て
ゆ
く
産
業
系
列
に
ほ
か
な
ら
な
：い
。
I

型
産
業
群
も
、
凹
状
か
ら 

直
線
状
'へ
と
そ
の
規
摸
丨
分
配
串
関
係
が
変
化
し
て
ゆ
く
産
業
系
列
な
の
で
あ 

る
。

こ
れ
は
グ
ル
ー
プ
で
あ
る
ょ
り
、
.む

し

ろ

シ
'«
;

1 .

ん
で
か
が
。

し
か
も
つ 

き
づ
め
て
み
る
な
ら
、

こ
れ
^

一
一
系
列
は
最
末
端
の
.

一
一
産
業
'(

I

に
つ
い
て
ま

精 食 金 第

密 屈 一

機 製 金 ' 

械 品 品 腐

輪送用機器
 

機

，械

製

造
 

化学エ業 
電
.

.

気

機

.

.
'器
' 

家

具
.

•
雄具
 

皮

革
•

同

^'
品 

印

矹

•
出

版
 

ゴム製品 
木

林

•
木
製
品 

紙
.

類

：
似

品
 

衣
服
，身
廻
品 

紐

：
.

織

’
f

 

ガ
ラ
ス
土
蒞
製
品
：
 

石
油
.
石
炭
製
品

ハ ハ へ ハ ハ へ へ ハ へ ハ ハ へ へ へ へ ハ へ ハ

29 32 22 23 26 24 30 27 31 25 36 28 35 37 38 20 34 33
、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ 、ノ V >  、ノ 、ノ 、ノ

. . . . . .  ' .*

皮

革
.

同
製
品
、I

で
は
印
刷
.

出
版〕 

あ
た
り
を
結
節
点
と
し
て
、
言
わ
ば
連

露

n

分P

 

W

&

:象ト

f *
兄
て

0

一

(

こ
の
一
一
産
業
で
規
模
丨
分
配

率
関
係
は
共
に
ほ

^ *

直
線
で
あ
る

。)

そ
こ
で
前
記
一
八
産
業
を
因
1
7I
S

的
に
排

.

列

-L

て
み
る
と
、上
の
よ
ぅ
に
な
ろ
ぅ
。

(

横
軸
に
対
し
凸
の
場
合
を
が
り
に
プ 

(

7〕

ラ■

ス
で
.
あ
ら
わ
す
0)

_

.

従
来
の
産
業
構
造
理
論
に
.お
い
て 

は
、
わ
れ
わ
れ
の
よ
う
に
産
業
間
の
構 

造
的
差
異
を
言
わ
ば
定
量
的
に
把
握
し 

よ

う

と

；す
る
試
み
は
あ
ま
り
な
が
っ
た 

よ
う
に
思
わ
れ
る
。
そ
し
て
い
ぐ
つ
.か 

の
類
型
を
識
別
し
た
後
、
直
ち
に
こ
.れ 

• 

ら
類
型
間
の
定
性
的
差
異
に
よ
る
説
明 

を
付
#

す
る
と
い
う
分
析
手
続
が
採
用
さ
れ
て
い
る
よ
う
で
あ
る
。
し
た
が
っ 

て̂

n

は
§

そ
の
も
の
と
し
て
把
握
さ
れ
る
に
止
ま
り
、
決
し
て
連
続
的
な 

産
業
系
列
と
し
て
意
識
さ
れ
は
し
な
い
。
.

た
と
え
ば
P

ス
タ
ス
は
、
英
国
一
一
〇 

産
業
の
コ
ズ
卜
、
生
産
性
、
分
配
率
な
ど
に
関
す
る
疼
#1

な
調
查
に
，お
い
て
、
 

そ
の
規
模
人
刀
配
率
f

か
ら
次
の
よ
う
な
五
を
識
別
し
て
い
る
。

(a
)

'

分
‘$

が
規
摸
と
>/

も
に
低
落
す
る
産
業
：
 

.

産
業
別
*
規
模
別
分
配
率
©
分
析

セ
メ
ン
ト
、

マ
ー
ガ
'

リ
ン
、.
壁
紙
、
.
植
物
油
、
タ
バ
コ 

•

(b

)

分
配
率
が
規
模
と
と
も
に
上
昇
す
る
産
業

:

黄

麻

.

. 

.

.

.

.

(0
)

:.
;

乾
わ
れ
の
場
合
の
1

型
.'

肥
料
、
手

袋

.

へ
：
-;
-

.

:

'

W

.

わ
れ
わ
れ
の
場
合
の
I

型

,

銑
鉄
、
ブ
リ
キ
、
銅
、
.

鎮
鋳
、
造
船
、
石
鹼
、
綿
妨
、
ビ
ー
ル
、
ビ
ス 

ケ
ッ
ト

(e
)

関
係
の
は
っ
き
り
し
な
い
産
業 

•

::

蒸
溜
®

、
m

m

.

バ

タ

ー

-

.

こ
の
場
合
、
取
り
上
げ
て
い
る
遊
業
は
、
わ
れ
わ
れ
の
扱
っ
た
客
類
産
業 

よ
り
ず
っ
と
^

^

化
さ
れ
た
産
業
だ
か
ら
'
.
.{6
^

の
よ
う
な
^
^
'
ガ
現
わ
れ
ん 

の
だ
ろ
う
。
ま
た
、
そ
れ
ぞ
れ
.
.の
。ハ
タ
ー
ン
に
属
す
る
産
業
も
、
.口
ス
タ
ス
の 

場
合
と
わ
れ
わ
れ
の
場
合
と
で
は
ヽ
必
ず
し
も
ー
致
し
て
い
な
い
し
、
産
業
に
よ 

っ
て
は
逆
の
類
型
に
属
し
て
さ
え
い
る
。
産
f

類
の
相
違
、
囯
民
経
済
構
造 

の
相
違
等
か
ら
、
二
つ
の
経
験
的
妻
を
軽
卒.

に
比
較
し
た
ヴ
、
早
急
な
論
断 

.

を
.
下
し
た
り
し
て
は
な
る
ま
い
。
.

し
か
し
な
が
ら
、
次
の
よ
う
な
こ
と
だ
け
は 

言
え
る
だ
ろ
う
。

n

ス
タ
ス
に
よ
れ
ば
、
(a
)

趣
産
業
で
は
い
'ず
れ
も
集
中
度
が 

高
く
、
か
ろ
同
時
に
能

率(

労
働
考
一
人
当
り
の
：物
的
生
：産
量
な
い
し
は
生
産 

金
額
で
許
ら
が
る〕

.

と
規
模
の
間
に
正
か
相
関
が
見
ら
れ
る
し
、
ま
た
⑷
型
の 

産
業
で
は
強
い
集
中
が
見
ら
れ
ず
、
独
占
的
で
は
な
い
と
考
え
ら
れ
る
。
こ
の

. 

類
型
を
录
す
産
業
の
場
合
、

大
企
業
は
：V

般
に
！2

1

額
.

の
資
本
を
擁
し
て
グ
口

.

四

三

(

四
-:
'

.

九)



ス
.

•
マー

ジ
ン
が
高
く
、
小
企
業
は
そ
の
専
門
的
技
能
を
利
用
し
て
不
完
全
市 

場
を
構
成
す
る
か
、あ
る
い
は
特
別
注
文
に
応
じ
て
作
業
し
、そ
の
上
場
合
に
よ 

っ
て
は
,

が
未
利
用
の
状
態
に
あ
る
た
め
、
グ
ロ
ス
.
マ
ー
ジ
シ
が
や
は
り 

高
い
と
氧
え
る
だ
ろ
う
。
^

ロ
ス
•

マ
I
'
ゾ
ン
の
高
い
こ
，と
は
、.
独
占
度
が
高
. 

い
こ
と
、
資
本
係
数
が
高
い
'

こ
と
.
、
労
働
組
合
が
弱
小
で
あ
る
こ
，と
、
市
場
状
' 

態
.
な
ど
.の
要
因
に
.±
•?

て
も
た
ら
さ
れ
た
の
だ
ろ
う
と
ノ
ロ
ス
タ
ス
は
説
明
し 

て
い
る
。
こ
の
よ
う
な
仮
説
的
結
論
は
、産
業
間
比
較
を
目
的
と
.

す
る
限
り
、
一
 

麻
妥
当
な
仮
説
の
よ
う
に
思
わ
れ
る
が
、
し
か
し
産
業
内
つ
.
ま
り
規
模
別(

あ
る 

い
.

は
企
業
間)

.

の
相
違
を
説
明
す
る
も
の
.

で
は
な
い
。
こ
れ
で
は
置
換
え
に
す 

ぎ
な
い
。
そ
う
で
あ
る
以
上
こ
の
説
明
は
、
産
篆
間
お
よ
び
産
業
内
の
規
模
丨 

分
配
率
関
係
を
統
一
的
に
説
明
.
す
る
仮
説
で
は
な
く
、
そ
の
眼

り

で
ゥ

ヮ

ー

力 

ブ
ル
で
も
ま
た
検
証
可
能
で
も
な
い
と
、
言
わ
ね
ば
な
ら
_

な
い
。
規
模
丨
分
配 

率
関
係
の
検
討
に
よ
っ
て
得
ら
れ
る
産
業
間
特
性
か
ら
、
各
産
業
を
類
型
と
し 

て
識
別
す
る
に
止
ま
ら
ず
、

こ
れ
を
一
系
列
と
し
て
杷
握
す
る
理
由
は
産
業 

別
•

規
模
別
分
配
率
を
な
ん
ら
か
の
統
一
的
な
作
業
仮
説
に
よ
っ
て
歡
里
的
！ 

分
析
し
よ
う
と
い
う
意
図
に
も
と
づ
い
て
い
る
か
ら
に
ほ
か
な
ら
な
い
。

と

こ

ろ

で

中
分
類
に
よ
る
各
産
業
は
、
さ

ら

に

小
分
類
、
細
分
類
の
各
産
業 

に
分
れ
て
い
る
の
で
あ
っ
て
、
栩
異
な
る
_
胃
の
混
成
で
あ
る
こ

と

に

注
H

し 

よ
う
。
そ
し
て
、
小
分
類
な
い
し
細
分
類
の
次i

R

に
ま
で
立
ち
入
っ
て
規
模
丨 

分
配
率
関
係
を
考
察
し
た
ら
ど
う
だ
ろ
う
か
。
そ
れ
に
よ
っ
て
ど
ん
な
ィ
ン
フ 

ォー

メ
ィ
シ
ョ
ン
が
得
ら
れ
る
だ
ろ
う
か
。

.

(

4)

周

知

の

よ

う

に「

日
本
標
準
産
業
分
類」

で
は
、
大
分
類
、
中
分
類
、
小

, 

四

四

(

四
H

〇)

'.

分
類
、
細
分
類
が
あ
？
て
、\

中
分
類
に
は
一
一

析
、

.

ル
分
類
に
は
三
桁
、
細
分 

.類
に
は
四
桁
の
曄
業
番
号
が
割
当
て
ら
れ
て

い
る
。
現
在
こ
こ
で
取
り
上
げ 

.て
い
る
の
は(

大
分
類
£)

製
造
業
の
ー
—-
-

桁
分
類
產
業
で
あ
る
。
こ
の
中
分 

類
に
ば
ニ
0

産
業
が
あ
る
け
れ
ど
も
、
そ
の
.
う
ち
'「

武
器
製
造
業」

と

「

そ 

の
他
の
製
造
業」

，は
省
い
た
。
前
者
に
つ
.

い
て
は
、
資
料
が
ニ
八
¥
以
降
し 

か
な
い
た
め
、
後
者
に
つ
い
て
は
.

そ
も
.そ
も
產
業
特
性
を
考
慮
す
る
こ
と
が 

ナ
ン
セ
.

ン
ス
だ
か
ら
で
：あ
る
。

な
お
以
下
の
叙
述
で
は
各
産
業
を
そ
の
鹿
業 

#

号
で
略
記
す
る
こ
と
も
あ
る
。

.

.

(

5
 )

規
模—

分
配
.
率
関
係
の
時
系
孙
変
取
は
本
稿
で
は
、
'以
上
の
理
自
か
ら 

扱
.わ
な
い
。
注
3

參
照
。

(

6

)

.
分
配
率
の
規
模
格
差
の
大
小
は
か
な
ら
ず
し
も
、

規
模
丨
分
配
率
グ
ラ 

フ
の
直
線
性
な
い
し
屈
曲
度
の
大
小
匕
は

対
応
し
‘

な
い
。
各
規
摸
の

分
配
率 

格
差
を
適
確
に
表
示
す
る
共
通
尺
度
の
ょ
う
な
も
の
は
な
い
か
ら
、
ふ
つ
う 

任
意
規
模
を
基
準
に
こ
れ
と
の

比
を
も
っ
て
あ
ら
わ
す

■，
°

し
た
が
っ
て
、
グ 

ラ
フ
が
直
線

状
で
も
そ
の

勾
配
が
大
け
れ
ば
、
屈
曲
の
あ
る
場
合
ょ
り
も 

規
模
格
差
は
大
き
い
こ
と
が
あ
り
う
る
。

本
文
中
で
分
配
率
格
差
が
大
き
い 

と
言
う
代
わ
り
に
、

格
差
の
異
同
が
激
し
い
と
言
っ
て
も
い
い
だ
ろ
う
。
す 

ベ
て

本
稿
で
は
、
そ
う
し
た

量
的
精
密
さ
は
ひ
と
ま
ず
お
い
て
、
か
な
り

直 

感
的
に
論
議
を
進
め
て
い
る
。
注
7

参
照
。

(

7

)

こ
れ
ら
各
産
業
の
占
め
る
べ
き
位
置
を
正
確
に
定
め
る
こ
と
、
沄
い
か 

え
.

れ
ば
そ
の
測
度
を
確
定
す
る
こ
と
は
、
.
経
験
的
事
实
の
認
識
を
H

的
と
す 

る
こ
の
小
論
の
粋
外
に
屈
す
る
。
こ
れ
は
次
の
ス
テ
ッ
プ
の
課
題
で
あ
る
。

.(

8

)

 

L
,

tdo
s
t
a
s
,

 

p
r
o
d
u
c
t
i
v
i
t
y
,

 

p
d
c
s

 

a
n
d

 

D
i
s
t
x
i
b
u
t
i
o
n

 

i
n

 

S
e
l
e
c
t
e
d

 

B
r
i
t
i
s
h

 

I
n
d
u
s
t
r
i
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^
C
a
m
b
r
i
d
g
e

 

U
n
i
v
.

 

P
r
e
s
s
,
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9
4

°°

(

9

)

_

『

工
業
統
訐
表』

(

た
だ
し
昭
和
ニ
五
年
の
み)

に
よ
：っ
て
、
小
分
類
次 

元
に
ま
で
分
析
の
メ
ス
を
入
れ
た
研
究
と
し
て
は
篠
原
三
代
平
助
教
授
の
労 

作
が
あ
る
。
そ
こ
で
は
紱
織
業(

中
分
類)

内
の
小
分
類
各
産
業
間
の
.支
配
従 

屈
関
保
に
着
目
し
て
、
そ
れ
ぞ
れ
の
規
模—

分
配
率
関
係
に
つ
い
て
も
ュ
ュ 

丨
ク
な
結
果
が
得
ら
れ
て
い
る
。
篠
原
三
代
平『

所
得
分
配
と
賃
金
構
造』 

岩
波
書
店
、
昭
和
三
0

年
、
と
く
に
そ
の
八
四
ぺ
ー
ジ
以
下
参
照
。
な
お
、
わ 

が
国
製
造
工
業
お
よ
び
そ
の
各
部
門
の
分
配
率
の
推
許
は
、
や
は
り
篠
原
氏 

に
よ
っ
て
、お
こ
な
わ
れ
て
い
る
こ
と
を

付
記
し
て
お
く
。
篠
原
，

『

前
掲
書』

、
 

同「

工
業
に
お
け
る
分
配
率」

S

留
•

大
川
縞『

日
本
経
済
の
分
析
第
一
羞』 

勁
草
書
房
、
昭
和
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CO CO î k CO 
<J>OOOM<£>
cn Oi 0101 o>

碎 [ S碑 自 ，

蹓
•yi 00 00 0 0 0  
b>co-^ 1 0 ^

co t o t s  CO 
m  M ^oo> o>
Ht cn <0 £̂> h*

25
.2

-
35.7
32.1
39.2 
30.5

CO 03
ぱ H ,  H

O C ^ H p  
k  <J> <0^103

to  CC to <0 01 to 0  >u
<Dcnj-^i^«£>

t o免ねゆ公
o  -q产̂ (ド 
lo  b\ lo  bo In

CO to CO CO COtO<D<£><̂ >
i^ c> lo^ aco

to Cs& CO CO CO
00 ov to CO to • ? • * • 1
»pwcn cn ^ a> M ii . lq  co h h H ^ H H H h

t>DC0COCO6d <0 rix ド CO “
iv  (» cn <n

四
六
ベ
四
三
二

)

■; 

, 

.

0

0
-B
-
5
7
,猶
1
00

0
8
0
s
s
$
Q

5

I

ざ 
S

 

.



第 2 表 袖 出 •分酣喿作て(33) —(331)〕29年

産 業 \ ^ '

摸
• 計 I I I W Y M 1 m K

N 5351 1705 1622 690 595 326 188 126 50 54

33 W 91838 1470 3340 2743 4046 4753 5509 9452 9518 51002
S 202343 2980 6495 5124 8545 9937 12055 30499 18290 108414
d 45.4 49.3 51.4 53.5 47.3 47.8 40.9 31.0 52.0 47.0

N . .3 3 7 9 37 44 68 55 44 35 20 30

331 W 49418 12 74 279 490 907 1355 2725 B774 39797
S 94584 18 161 453 963 2045 3113 4915 5610 77300
d 52.2 66.7 46.0 61.6 50:9 44.4 43.5 55.4 67.3 50.9

N 一 ― —— —— -- —— 一 一 —— ——

(3 3 )—(331) W 42420 1458 3179 2290 3556 3846 4154 6727 5774 11205
S 107759 2962 6334 4671 7582 7892 8942 25584 12680 31114
8 39.4 50.2 49.0 46.9 48.7 46.5 26.3 45.3 45.3 36.0
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と
言
っ
て
い
い
。
そ
の
上
下
の
.変

化

域

は

約

出
 

5
.
. 

o
 

0

.3
d

r

~2-
!

8l
!

.7
!
_
.-

-

-

-

j~

ニ 
0

パ
I

セ
ン
ト
余
の
幅
を
も
っ
て
い
る
。
こ
こ
で
、
こ
れ
を
構
成
す
る(

3
3
1
)，

桢

丨
I

17
14
29
49
66
14
29
50 

——
(
3
S
S
)

の
小
分
類
八
産
業
そ
れ
ぞ
れ
に
？

、
規
模
別
に
分
配
率
を
算
出-

.

績

4
,
35
1

83
8

34
3

45
.

4
33
7

41
8

58
4

52
.

2

一
42
0

75
9

39
.
4 

し
て
み
る
と
、
第
3

表(

後
出
五
五
頁)

の
よ
ぅ
に
な
っ
て
い
る
0

この諸数値第：

.

、

9

20
4 

9
 

4
10 

-
を
ひ
と
ま
ず
前
提
に
し
て
お
い
て
、以
後
_
疮
試
行
命
誤
：|
*̂
3
3

)

か
ら
§

1) 

' 

摸
/ 
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s
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.
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a

.

I

C
3
3
S
)

の
い
ず
れ
が
を
分
離
し
て
、「

分

離

し

た

も

の

と

分

離

さ

れ

た

も

の
.

姨
m「

_

,_

I

_

I

-̂

-

-

-

-

-

-

-

-

-

)|
1

に
つ
き
お
の
お
の
規
模
別
に
分
配
率
を
算
出
す
る
。

(
3
3
)

か
ら

(

3

3

1

)

を
抽

出

-

7

.■

33 

•

分
離
す
る
.
操
作
を
、〔

(
3
3
)
—

(
3
3
1
)
〕

と
表
わ
す
こ
と
に
す
る
。

(
3
3
1
)

お
' 

、
\

業

33
. 

.

'

.
33
_

) -
_

よ
び〔

(

S

3)

I

Q

S

1

)
〕

の
規
模—

分
配
率
関
係
は
そ
れ
ぞ
れ
第
2

表
お
よ
び
第 

1/

産
_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_
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.

 

-

/•

.

-

 

-

2
.図
{1
)
、
牌
に
ま
と
め
て
あ
る
。
こ
れ
に
よ
っ
て
み
る
と
、(3

3
1
)

を
抽
出
•
分 

離
し
た
後
の
第
一
.次
金
属(

す
な
わ
ち
S

3)—
(

3

S〕 )

の

規

模

丨

分

配

率

'関 

係
で
は
、
と
く
に
!!
.
. 

K規
模
の
分
配
率
が(

3
3〕

よ

り

も

下

降

し

、
，
グ

ラ

フ

全 

体
と
し
て
み
れ
ば
右
下
り
直
線
に
近
く
な
ら
て
い
る
。
'1
規

摸

の

殳

胄

_

は
い 

ぜ
ん
と
し
て
毎
年
低
い
が
、
.
ご
れ
は
.(3

3
4
)

の
¥
規
摸
分
1
率
の
'影
響
.に
よ 

る
も
の
で
あ
る
。.，こ
の
点
は
続
論
で
触
れ
る
こ
と
に
し
て

、

ガ
ラ
ス

.，

土
石
製 

品

(
S
2
)

に
眼
を
転
じ
よ
ぅ
。
.ま
ず〔

(
3
2
)
—

(321)'〕
.

を
お
こ
な
ぅ
。
そ
の
結 

靡
業
別
規
模
別
分
配
率
の
分
析
...:

.

.

-
規
模
果
は
第

3

図

⑴

、：
⑵

に

示

し

て

あ

る

。

こ 

.
IX

れ

に

よ

っ

て

あ

き

ら

か

な

と

お

り

、

こ
の

_

操
作
の
結
果
と
く
に
仪
規
摸
の
分
配
率
が 

• 

)
 

(
(
3
2
>

の

場

合

よ

り

も)

上

昇

し

て

い
 

;

, 

,,
 

..
(3
3

る

。
以

上

の

一
一
操
作
か
ら
、
中

分

類

次

元

で 

V

M

1X
規

模

の

分

配

率

が

高

か

っ

た

り
C
3
S
)
、 

あ

.
低

か

っ

た

り

(

3
2)

し

た

の

は

、

そ

れ

ぞ

れ 

.

.
■

鋼

：

(
3
3
1
)

と
.(

3
2
:
1
)

の
权
規
模
分
配
率
の 

■ 

,

:'(

高

.
低

の

)

.結

.果

で

あ

る

こ

と

が

獲
 

■

l

.

で

き

る

。

次

に

第
2

11
⑵

お

よ

び

第
3

自
 

-

:

⑵

を

見

る

と

、

い

ず

れ

も

仪

規

模

の

分

配 

■

.
:.

率

が

か

な

り

低

い
0
:
と

こ

ろ

が

、(
3
3
1
)

の
. 

.

1
 

.
場

合

仪

規

模

事

業

所

数

の
1/
3

は

(
3
3
1
1
)

-

. 

'
 

-」

 

に

よ

っ

て

占

め

ら

れ

て
.お

り

、

(
3
2
1
)

で 

\

 

は

(

3
2
1
1

)

が

仪

規

模

事

業

所

の

す

べ

て

を 

0

し
か
も
こ
の
細
分
類
ー
' 
ー

産

業

は

苽

規

摸

以

外

に

は

存

在

し

て

い 

な

い

と

い

う
^

^

が

あ

る

。

製

鉄

.
製

鋼

.

压

延

業

(

3
3
1

)

の

う

ち

、

_

双

炉 

/

を

も

っ

た

製

鋼

お

よ

び

圧

延

業

(

3
3
1
1

)

；
は

1;
規

模

以

下

の

規

模

で

は

存

茬

し 

て

い

な

い

し

、

ま
た

同

様

に

ガー
フ

ス

製

造

業

(

3

2

1

>で
_

1
規

模

の

事

業

所

は

す 

べ

て

板

ガ
#
:
ス

製

造

業

(

3
2
1
1

)

な

の

で

あ

る

。

V

 

'

こ

の

よ

う
.に

じ

て

、

抽

出

，
：分

離

紙

作

を

ス

垂

直

的

に
>
 

繰

り

返

丄

繁

類
 

次
.元

に

ま

で

下

降
^:
て
.ゆ

く

と

、

遂

に

..は

.「

産

！

:
と

「

規

別

」

.

.
と
.が

四

九

(

四
三
五
：

)



ま
っ
た
義
と
.
なって

し

ま

う

よ

う

な

「

産
業」

に
到
達
す
る
。
し
か
し
、
 

.
場
合
'

に
よ
っ
て
は

必
ず
し
も
^

^

^

次
ー
70
ま
で
下
降
す
る
^

要

，の

な

い

こ

と

も 

あ
る
。(

3
2
)

の
1

、

\1

規
模
分
配
率
は(

S
2
1
)

を
分
離
し
た
あ
と
で
も
、
低 

い
ま
ま
に
残
っ
て
い
る(

第
1

図
⑵
お
よ
び
第
3

図
⑴
参
照)

。
こ
れ
は(

3
3
2
)

 

セ
メ
シ
ト
製
造
業

(

w

、
w

、
-K

規
模
に
し
か
存
在
し
て
い
な
い)

が
；一
般
に 

低
分
配
率
で
あ
る
こ
と
に
よ

り

も
.た
ら
さ
れ
た
現
象
だ
と
、
い
う
.

こ
■

と
.

が
.
わ
か
.
. 

る
。
ま
え
の

(
3
3
1
1
)、

C
3
2
1
1
)

の
ょ
ぅ
に
ー
規
模
ー
産
業
と
ぃ
っ
た
ふ
ぅ
に

3L
0

(

四
.三
六)

：

'.
•
:獲
的
な
形
は
致
し
そ
ば
お
ら
ず
、
¥_

_

K
規 

:

模
に
分
#

じ
：て
.い
る
わ
げ
だ
が
、
や
は
り
そ
れ
で
.
 

:
%■
規
模
U
産
業
と
い
う
関
係
が
観
察
さ
れ
る
の
で 

お
る
。
.し
.た
が
っ
て
V〔

ハ32
)

丨C
3
2
2)
〕

に
よ
っ 

て
当
然
そ
の
規
模—

分

配

率

グ

，ラ
7
は
鈍
い
右
下 

.
力
直
線
に
な
る
だ
ろ
う
。
だ

が(

CO
K)

の
仪
規 

"
摸
^:
は
各
年
せ
W
ぜ
い 
一
*

業
所
ほ
ど
し
か
存
在 

.せ
ず
、
2
.
節
⑶
に
述
べ
^
よ
う
.に
、

そ
：の
^

^

霧 

業
所
数
以
下
の
諸
統
計
は
秘
匿
さ
れ
见
規
模
に
合 

算
さ
れ
て
し
ま
-?
て
い
る
，？

い

ま

か

り

に

こ

れ

を 

無
視
し
て
抽
出
.分
離
を
お
こ
な
う
.と
、〔

(
3
2
)
—

 

(
3
2
2

で
1)
[
規
模
は
：

(

3
2

〕

4
.場
合
と
ま
っ
た
く 

:

同
一
水
準
に
止
ま
り
、
他
方
\1
規
模
の
分
配
率
が 

お
：そ
ら
く
は
不
当
に
大
幅
に
：増
加
し
て
し
ま
う
だ 

■
.
ろ
う
0:
こ
の
よ
：う
に
、
わ
れ
わ
れ
の
抽
出
•
分
離 

操
作
は
随
所
で「

秘
匿」

の
壁
に
遭
遇
し
て
し
ま
う
。
わ
れ
わ
れ
は
こ
の
.壁
の 

間
を
鏠
っ
て
わ
ず
か
な
が
ら
有
意
な
ィ
ン
；フ
.ォ
ー
メ
ー
シ
ョ
ン
.を

得

て

い
る
よ 

う
な
状
態
で
あ
る
。

•

.

そ

れ

は

さ

て

お

き

、
上

述

の

事

情

を

考

慮

し

て

〔
(
§
—
(
3
2
2
)
〕

の

操

作

は

、 

VI
, 

K
規

模

を
 

一
pi
層

に

グ

ル

ー

プ

し

て

，お

こ

な

っ

た

。

そ

の

結

果

は

第
4

図 

⑴

、

闯

に

載

せ

て

あ

る

。

¥

規

模

の

分

配

率

は

五

〇

パ

ー

セ

ン

ト

余

に

上

畀

し

て

い

る

。
¥

ぇ〉
の

(
3
2)

の

場

合

に

は

三

〇

パ

ー

セ

ン

ト

見

当

だ

か

ら

、

約
ニ

0

パ
ー
セ
ン
ト
の
増
加
で
お
る
。)

\1
.
.

仗
規
模
で
は
三
五
.
パ
'丨
セ
ン
ト
に
し 

か
な
っ
て
い
な
い
。
こ
れ
は
、(

3
2
1
)

な

い

し
i

n

)

の
K

規
模
.の
影
響
が 

強
く
、
，
し
か
も「

秘
匿」

回
避
.の
た
め
の
合
算
に
よ
っ
て
こ
こ
に
加
わ
っ
て
い 

る
た
め
だ
ろ
う
。
と
に
か
く
、
こ
の
よ
う
に
し
て
規
模=

産
業
で
あ
る
よ
う
な 

産
業
は
小
分
類
次
元
に
お
い
て
も
見
出
せ
る
の
で
あ
る
。

.

.

.

化
学
工
業

(
2
8
)

に

つ

い

て

見

て

み
よ
う
。

;

- 

そ
の
小
分
類
産
業
の
：：ひ
と

つ

に

化
学
織
維
製
造
業

(

2
00
3)

が
あ
る
け
れ
ど

も
、
こ
れ
は
主
.

図第

L

と

て
1

-

兄

規

模

の

.
み
に 

.

分

布•

存
在
し 

て
い
る
。(2

8
3
)

 

は
小
分
類
次
一R

 

に
見
出
さ
れ
る 

「

産
業」

の
ひ
と 

つ
.に

数

え

て

も 

い
い
だ
ろ
ぅ
。
 

(

な
お(

2
8
3
)

に 

.

つ

い

：て

は

、

続

， 

諭
に
ぉ
ぃ
て
、
 

現
行
産
業
分
穎
：

と
わ
ォ
わ
^
の

細分類 

lC32li)| 

|(3311)|

、分類

21 ) -

産
業
別
規
模
別
分
配
率
の
分
析

結
果
と
の
関
連
を
論
ず
る
際
、

さ
ら
に
若
千
関
説
す
る
で
あ
ろ
う
。)

ま
た
、

' 

(

2
00)

1

(

2
00
1)

-―

<

2
00
1

1)

と
た
ぐ
っ
て
ゆ
け
ば
、
わ
れ
わ
れ
ば

§
1
1
)

 

硫
安
製
造
業
が
や
は
り
汉
規
模
以
外
の
規
橫
に
は
存
在
し
て
い
な
い
こ
と
を
発 

見
す
る
の
で
あ
る

C

第
5

図
⑴
、

⑵
ぉ
よ
び
第
6

因
⑴
、
⑵
参
照)

。

こ
れ
ゆ 

細
分
類
次
元
に
お
け
る
規
模=

産
業
で
あ
る
よ
う
な「

員
_」
の
ひ

と

つ

で
お 

る
。
以
上
を
因
式
化
し
て
要
約
す
る
と
、次
，の
-

よ
う
に
な
る
。
S

業
は
f

u

で
：示
し
て
あ
る
0)

抽
出
•

分
離
操
作
の
適
用
に
.
よ
っ
て
、
わ
，
 

れ
わ
れ
は
規
模=

産
業
で
あ
る
よ
う
な「

産 

業」

に
到
達
す
る
。
し
か
も
そ
う
し
た「

産 

業」

は
、
現
行
の
標
準
産
業
分
類
に
お
け
る 

小
分
類
、馨
類
の
各
次
一R

に
見
出
さ
れ
る
。
 

こ
の
経
験
的
^

実
か
ら
、
ふ
た
つ
の
重
要
な 

結
論
が
得
ら
れ
る
0

*

■

第

一

i

一，
菸

か

氟

逾

妬

發

か
 

も
力
てi

る
。
あ
る
い
は
逆
に
、

一
定
幅
の

•

 

當

霞

,!
:

っ

.

企裳ヤ

ト
。

>
 
こ
れ
ら
の
產
業
に
所
属
す
る
企
業
は
、.
同
一
の
工
学
的
技
術
的
な
投
入—

 

座
出
関
係
.
な
ら
び
に
生
産
要
素
と
生
産
物
市
場
のI

羅

•相
格
条
件
に
制
約
さ 

れ
て
、■
そ
の
企
業
活
動
を
お
こ
な
？
て
'

い
る
の
：で
あ
.り

、
：
.
当

然

の

こ

と

な

が

ら 

そ
れ
ら
諸
条
件
の
制
約
に
よ
っ
て
企
業
の
«
^
畠
模
は
へ
む
ろ
ん
あ
る
幅
を
も 

.

つ
だ
ろ
5

が
、
と
に
が
く)

決
宠
さ
れ
る
の
で
.
あ
る
。
た
と
え
ぬ
§

£

に
と

.
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表
に
掲
げ
て
あ
る
。：、と
れ
に
よ
れ
ば
、

.
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S
3
4
1

)

.1
I

K
 規
模
.
：

.

Q
3
4to
'〕

v

v

l
\I
規

模

.'

.
Q
3
4
3
X

W——

K
 
規

模

：.
-:
:
'
'
：

'(

3
3
4
4

)

VI——

K
 
規
模
：

'

,
,
(
3
3
4
9
)

直
I

P

規

模

.

と
い
っ
た
具
合
に
、
.
そ
れ
ぞ
れ
の
産
業
に
S
 

当
S

:

規
模
.が
|
疮
し
て
い
る
こ
と
が
、
さ
ら 

に
一
層
明
瞭
に
傍
証
で
き
る
。
こ
れ
ま
で
、
わ 

れ
わ
れ
は
# '
規
模
の
相
対
差
を
無
視
し
て
、
単 

に
兕
規
摸
、

-\
1
規
模
と
い
つ
た
ふ
う
に
述
べ
て 

き
た
し
、
グ
ラ
フ
の
横
軸
で
本
各
規
模
を
等
間 

隔
に
目
盛
.っ
て
お
い
た
0
し
か
し
2
節
冒
頭
に 

見
る
と
お
り
、
各
規
模
は
累
進
的
に
そ
の
幅 

(

従
業
負
数)

を
增
し
て
い
'2
>
の
だ
.か
ら
、
こ
と
で
そ
れ
を
考
慮
す
る
こ
と
に 

し
よ
う
。
そ
う
す
る
と
、(

.
3
3
4
)

の
細
分
類
五
産
業
の
対
.応
規
模
を
第
7
図
の 

よ
う
に
図
录
で
き
る
だ
ろ
う
。
規
模
記
号
の
み
に
よ
る
な
ら
、(

3
3
4
9
)

は
も 

.マ
と
も
そ
の
最
適
規
摸
幅
が
広
い
'よ
う
だ
が
、
.実
の
，と
と
ろ
は
む
し
ろ(

3
3
4
1
)

 

な
ど
の
方
が
ず
つ
と
広
い
幅
に
わ
た
つ
て
分
布
し
て
い
る
わ
け
で
あ
る
。
そ
こ 

で
同
様
に
.し
て
、(

3
2

)

0
.規
橫
丨
分
配
率
関
係
を
階
段
状
の
グ
ラ
フ
に
描
い
■
 

て
み
る
な
ら
、.
第
8
図
の
よ
う
に
な
ろ
う
。
こ
.の
^

^
段
に
、
わ
れ
わ
れ
が
鬼

" I28：
V
(281)
化 学

28
軽

っ
て
は
仪
規
模
が
最
適
規
模
で
あ
り
、(

2
8
3〕

で
は
¥

,VI
の
両
規
模
.が
や
.は
.
 

り
最
適
規
模
な
の
で
あ
る
。
前
掲
第
2
表
を
見
れ
ば
、(

3
3
1
>

 

(
3
3
2

マ(3
3
3
)

の
鉄
鋼
業
に
く
ら
べ
て
、
パ33

4
)

以
下
の
非
鉄
金
属
業
で
は
規
_

が
小
双
^
ル 

し
て
い
る
の
が
わ
か
る
。
も
と
ょ
り
、
こ
れ
ら
小
分
類
産
業
は
完
全
に
わ
れ
わ 

れ
のIK.

ぅ

意

味

で

規

模

=

産
業
で
あ
る
ょ
ぅ
な
フ
i

」

で
は
な
い
か
ら
、
こ 

れ
は
わ
れ
わ
れ
の
仮
説
的
結
論
を
立
証
す
る
も
の
で
.は
な
く
、
む
し
ろ
あ
く
ま
'
 

で
傍
証
す
る
に
す
ぎ
な
い
。(

3

S
の
細
分
類
産
業
に
関
す
る
原
資
料
が
第
4

，年

年 !.

分配率

-50
分
ジ

50
:

に
見
出
し
た「

M
業」

が
対
|^
す
る
0
す
な
わ
ち
、
双
規
模
に
ば(

3
2
1
1

)

が
、
 

m

.
M規

模

に

は
:i
'a
ず
そ
れ
ぞ
れ
対
疮
す
る
。.
そ
じ
て
1:
-
—

^
規
模 

に
*は
广
そ
の
.傲
の
ガ」

フ
.ス
^
土
汩
製
品
の
各
産
業
が
対
疮
す
る
.だ
ろ
ぅ
。
，
こ
.
^
^

 

し
て
、
規
衝
=
産
業
で
あ
る
±-
ぅ
な
、
あ
る
い
は
4-
つ
と
も「

特
定
^ -
さ
れ
た」

i
i

i

ル
、
.
そ
ル
^

.

藤

象

黎

寒

雜

m

か
S

T

W
5'
-
*
露

■

論
さ
れ
る
。
こ
れ
が
結
論
の
第
二
で
あ
る
。
も
ち
ろ
ん
、一
義
的
と
は
い
ぅ
も
の 

の
、
あ
る
産
業
内
で
分
配
率
は
毎i

相
当
相
違
し
ぅ
る
は
ず
.で
あ
り
、-
か
：

•産
業
別
規
模
別
分
配
率
の
■分

析

：

模

つ
ま
た
実
際
に
相
違
し
て
い
る
の
で
あ
っ
て
、
 

数
学
的
一
義
性
を
意
味
し
て
い
る
も
の
で
は
な

C
S
)

2S：(281) 一 (282) 
経 化 学 （

28

結
論
の
第
二
か
ら
、
第
一
の
結
論
の
系
あ
る 

，い
は
よ
り
強
力
な
形
で
第
プ
の
結
論
が
生
ま
れ 

る
。
衣

服

..
身

廻

品

製

造

業(
2
3
)

.の
規
模—

 

分
酿
率
関
係
は
第
8
図
に
あ
る
と
お
り
、
K
規 

模
で
下
降
し
て
い
る
が
、
事
業
所
数
を
み
て
み 

る
と
汉
規
模
に
は
わ
ず
か
に
一
事
業
所
、
W
規 

摸
に
は
三
蕲
業
所
し
か
な
い(

ニ
八
年)

。(
2
3
)

 

の
全
第
業
所
数
は
六
0
八
三
だ
か
ら
、
\1—

K 

規

模

の

四

事

業

所

が

占

め

る

比

は

約2
/
3
0
0
0

 

に
す
ぎ
な
い
。
し
た
が
っ
て
、

こ
れ
，を
無
視
し
.

_

_

_

_

_

 

.て
差
支
え
な
か
ろ
う
。
そ
う
す
る
と
.
.

(
2
3〕

.の

;

:

規
模
別
分
配
率
は
、」

0

パ
ー
セ
ン
ト
幅
で
上

下
し
て
い
る
が
、
そ
の
ダ
ラ
フ
は
横
軸
と
平
行
.
な
直
線
と
考
え
ら
れ
る
。

こ
の

よ
f
に
し
て
、
：
.

(23
〕

.

.ぞ
办
% ;
の
.が
特
定
化

；し
だ
産

業

の

：
：
ひ
ど
つ
.
と
見
な
す
こ

.

と
が
'
で
き
よ
う
。

言
い
か
え
る
と
、

「
i

{

業」

は

小
.

細
分
類
次
一R

の
み
な
ら

ず
、
中
へ
刀
類
産
業
か
か
か

^ -

も
あ
り
う
る
、
と
い
う
こ
と
に

-

な
る
。
木

材

、
木

賢

製

造

業
'
,

(

S ;「

も
そ
吖
羝
模
関
係
は
鈍
ぃ
_
斜の右下り直線

で
あ
-?
て
、
G
か
と
.同
様
や
は
り
異
質
的
0 ,
-
業
を
ふ
く
ま
な
い
産
業
と
し
て
、

中
分
類
の
.

ま

ま
..
;「

産
業」

と
し
て
規
定
し
て
い
い
だ
.

ろ
う
。
そ
の
最
適
規
摸
の 

«

.

•
■
,
'.
'

五
 m

 

.

(

四
1ー
：
一
九

)



第 3 表 （33) 第 1次金屈小分類（28年)

産業、 ^ \
許 I I I Yf Y M • M

; ...'...パ. N 345 12 24 36 61 66 48 42 22 34

331
W 49671 10 46 150 371 819 1583 3001 4192 39496
S 106406 29 69 280 884 2066 3220 4974 8770 86111
8 46.7 34.5 66.7 53.6 42.0 39.6 49,2 60.3 47.8 45,9

. N 2470 647 903 417 279 135 50 28 9 2

332
W
S

11250
20495

436
782

1467
2425

1256
2214

1471
2507

1447
2616

1282
2118

1841
3994

2047
3836

X
X

d 54.9 55.8 60.5 56.7 58.7 55.3 60.5 46.1 53.4

N •1205 879 327 172 149 101 46 23 7 1

333
W 8254 330 673 649 1042 1386 1219 1572 1879 X

S 19723 650 1391 1442 2303 3206 3108 3939 3680 X

f 41.8 50.8 48.4 45.0 45.1 43.2 39.2 39.9 37.5

, N 47 1 2 4 6 *- 6 11 6 11

334
W 6975 •. X 9 24 91 102 781 968 5001
s 23813 X 28 38 325 240 6691 2685 13807
d 29.3 39.1 63.2 28.0 42.5 11.7 35,9 36.2

N 110 47 35 10 13 5

335
■ •.

W
S

338
897

. 4 2
107

71
203

56
146

102
219

65
220

. " . . . d 37.7 39,3 35.0 38.4 46.6 29.5
’ f

N . “391 72 77 59 75 39 30 24 4 11
. ..‘ブペ

336
W , 9203 60 160 232 494 473 774 V 1.473 722 4811
s 27988 144 486 504 1144 1203 1988 L 4328 1886 16301
8 32.9 40.7 32.9 46.0 43.2 29.3 38.9 34.0 38.3 29.5

N 828 409 258 80 44 21 13 へノノ 2 1

337
W 1891 282 431 239 282 215 269 220 (C

S .3997 590 860 : 4 5 6 472 521 558 536 X
.* 1 ’\

; \ ノ 8 47.B 47.8 50.1 52.4 49.2 41.3 48.2 41.0

N 66 9 27 8 10 4 6 2 ：

338
W 368

775
5
8

43
87

17
36

50 51
118

200
447

X

X

8 47,1 62.5 49.4 47.2 64.9 4B.2 44.7

* ：N : 事 業 所 数 'W : 賃金支払総額 S : 付 加 価 値 5ニ-^:分配率 

林 W , S の単位は1 0 0万円

産
業
別
規
模
別
分
配
率
の
分
析
.
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4

む
す
び 

以
上
を
要
約
す
る
。

.
観
察
期
間
に
わ
た
っ
て
、
各
J

i

rt

に
お
け
る
企
業
の
規
模
別
分
布
は
ほ
ぼ 

.

一
定
の
状
態
に
あ
り
、
ま
た
産
業
海
の
規
模——

分
配
率
関
係
も
大
体
類
似
の 

餘
性
を
示
し
て
い
る
。
規
摸——

分
配
率
関
係
の
特
性

(

規

模

格

差

.お

よ

び

そ 

の
方
向)

に
よ

っ
て
、各
産
業
は
断
絶
し
た
類
型
と
し
て
で
は
なV

、

連
続
的
な 

系
列
と
し
て
、
把
摒
さ
れ
る
。
.

そ
う
し
て
、
相
対
的
に
格
差
の
よ
り
大
き
い
産 

業
を
考
察
す
る
と
、.

そ
れ
が
生
産
構
造
の
異
な
る
異
質
業
種
の
混
合
体
で
あ
る 

.

こ
と
が
認
識
さ
れ
る
0

_

抽
出
•

分
離
操
作
に
よ
っ
て
、
こ
れ
ら
異
質
的
産
業
を 

分
離
す
る
と
、
あ
る
最
適
規
摸
を
も
つ
'「

産
業」

が
柚
出
さ
れ
る
。
こ
れ
ら
の 

産
業
は
し
か
も
そ
れ
ぞ
れ
に
.
ほ
r

コ
シ
ス
タ
ン
ト
な
分
配
率
水
準
を
も
つ
こ
と 

が
知
ら
れ
る
。
こ
の
よ
う
'
に
し
て
産
業
別
と
い
う
こ
と
と
規
模
|̂
と
い
う
こ
と 

と
が
、
こ
こ
で
は
ま
っ
た
く
•
等
義
と
な
る
。：「

産
業」

の
コ
ン
ス
タ
ン
ト
な
分

鹿
業
別
規
模
別
分
配
率
の
分
析

.
配
率
水
準
な
ら
び
に
最
適
規
模
は
、
そ
の
産
業
固
有
の
生
産
構
造
と
市
場
機
構 

に
よ
っ
て
^:
^

さ
れ
る
の
で
あ
.
ろ
う
。
現
行
産
業
分
類
と
の
関
連
に
つ
い
て
言 

え
ば
、
罾
,

の
発
見
は
必
ず
'
し
も
、
産
業
分
類
の
細
分
化
に
は
併
行
し
な
い
。
 

言
ぃ
.
か
ぇ
れ
ば
、
中
•

小
,

細
分
類
の
各
次
7&

に
産
業
は
見
出
さ
れ
る
。
分
離

か
4

1 :

蒙

ゎ

; |
:

歡

1 :
1 :

零

：
連
続
盼

i

変
化
す
か
そ
れ
ぞ
れ

6

漆
胺
か
$ *
^ :

聆
レ
秦
ー
T *

、
if
:

i

A

皆
#
系
列
か
於
成
す
る
こ
と
に
な
ろ 

う

。 

,

柚

出
.

分
離
操
作
の
例
示
の
た
：め
取
り
上
げ
た
産
業
は
ご
く
少
数
で
、
以
上 

の
よ
う
に
全
般
的
な
結
論
ハ
む
ろ
ん
仮
説
的
で
は
ぁ
る
が
ゾ
を
下
す
の
は
.若
干 

，早
急
と
も
云
わ
れ
よ
う
が
、
そ
の
責
は
残
さ
れ
た
産
業
に
つ
い
て
の
分
析
を
扱

.

S

う
続
稿
に
よ
っ
て
果
し
た
い
と
思
う
。

(

11)

続
稿

(「

産
業
別
規
模
別
分
配
率
再
論」

本
誌
次
音
発
表
予
定)

に
は
、
 

紙
幅
の
都
合
上
本
稿
よ
り
.

割
愛
さ
れ
た
、
現
行
産
業
標
準
分
類
と
の
関
連
に 

■つ
い
て
の
若
干
_の
論
議
も
含
ま
れ
る
。

五
-

七

C

四
四
三)

中分類

第 4 表 （3 3 4 )非鉄金属の第一、次精錬細分類（2 8 年)
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i
l
l
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l
-
i 1
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■ 

I
 

. 

-■ 

. 
■■ 

i
.

2B
)

24
)

l

i30
)

l

:31
)

36
)

c
 

(
_ j

c
l

.

c
 

c

⑶

幅
は
I

—

M

規
模
に
わ
た
つ
て
い
：る
が
、
：従
業
員
数
に
還
. 

1
R

す
る
な
ら
四
人——

四
九
九
人
で
あ
つ
て
、
化
戡
Q
3
3

) 

の
場
合
に
等
し
く
五
〇
〇
人
.
で
あ
る
。
.

そ
と
で
、
前

誔

の
.(

1
)

. 

⑵
に
加
X
X.

て
、

，
 

/

な
、ど
を
付
け
加
え
る
こ
と
が
で
き
る
:0
;

.

:

要
約
す
る
と
、
規
模
別
分
配
率
を
メ
ル
ク
マ
！
ル
.と
し
て 

妯
出
，
分
離
操
作
を
お
こ
な
う
と
と
.に
よ
？
て
、
標
準
産
業
.

 

.分
類
の
.各
次
一
兀
に
，

「

産
業」

を
杷
揭
で
き
る
0.
こ
の
産
業
は
..
:

 

そ
れ
ぞ
れ
に
特
楚
の
#•
適
規
模
を
も
っ
て
い
る
が
、
そ
の
最 

■適
規
徵
は「

生
遊
画
数」

一
が
あ
ら
わ
す
生
産
構
造
お
A

び

そ

：
 

の
坐
産
物
の
市
場
構
造
に
よ
っ
て
決
定
さ
れ
る
だ
ろ
う
。
こ 

れ
が
わ
れ
わ
れ
の
得
た
葉
で
.あ
.る
。

'

C
X O)

こ
こ
で
工
業
統
f h

調
查
が
第
業
所
べ
ー
ス
で
あ
っ
て 

企
業
べ
ト
ス
で
は
な
い
こ
と

<

3

 

r

i

の
⑴

参
照)

お
よ
、
 

び
規
模_

_

分
配
率

関
係
の
時
系
列
的
変
動
を
こ
の
小
論 

で
は
，捨

象

し

て

い

る

こ

と

(

注
3

 

. 

5

参
照

)

に
注
意
さ
. 

れ
た
い
。

こ
.

の
：ニ
を
十
.
全
に
^
理
し

う

る

よ

う
.
に
，な
..れ 

ば
、.一

産
業
に

一

定
の
分
配
率
水
準
が
特
徴
的
に
対
応
す 

る
と
い
う
こ
と
の
意
味
が
一
層
明
確
に
規
定
さ
れ
る
だ
ろ

五
六
.

(

四
四
ニ)


